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Ytong sustav gradnje

Ytong sustav gradnje ekonomicno je rjesenje za projektiranje
i gradnju prema standardima kvalitete i energetske ucinkovi-
tosti. Elementi Ytong sustava najbolji su izbor za energetski
ucinkovitu, niskoenergetsku i pasivnu gradnju objekata od te-
melja do krova.

Brzina, jednostavnost i ekonomi¢nost, osnovne su prednosti
Ytong sustava gradnje. Veli¢ina blokova, brza priprema i tanki
nanos Ytong bijelog morta te primjena specijaliziranih Ytong
alata, omogucuju maksimalni radni uéinak svakog majstora -
zidara.

Prilikom gradnje Ytong sustavom dodatni materijali poput pije-
ska, cementa i mijeSalica nisu potrebni, a gradiliste je za vrije-
me gradenja uredno i Cisto.

Ytong sustav gradnje moZe se primijeniti u svim podrucjima
gradnje, od jednostavnih zahvata u interijeru do masivnih gra-
devina:

obiteljske kuce

viSestambeni objekti

poslovni objekti

javne ustanove

poljoprivredni objekti

industrijski objekti

zdravstvene ustanove

adaptacije, nadogradnje i rekonstrukcije objekata
uredenje interijera




KOMPLETAN SUSTAV GRADNJE

NIVELIRANJE

Termoblokovi
za gradnju
vanjskih zidova
Debljine: 30 i 40cm

Protupotresni
zidni blokovi

za izradu vertikalnih
protupotresnih
serklaZa na uglovima
i spojevima s
unutarnjim nosivim
zidovima.

Ploce

za razna oblaganja,
izravnavanje zidova,
blokova i ravnih
krovova.

Zidni blokovi

za gradnju unutrasnjih
nosivih zidova
Debljine: 201 25cm

J
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“U” elementi

za izradu dvostruke
ili trostruke oplate i
dodatne termoizolacije
AB horizontalnih
serklaza i nadvoja.

Ytong stropni
blok

polumontazni sustav

za izradu medukatnih
krovnih, stubignih i

slicnih konstrukcija.

Zidne ploce
za unutrasnje
pregradne zidove
Debljine: 10, 12,51
15cm

“L” elementi

za izradu
jednostavne oplate
ruba stropne ploce
ili AB horizontalnih
serklaza i dodatne
termoizolacije.

Ytong tankoslojni
mort

za gradnju s Ytong
elementima.
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Nakon organizacije gradilista,
na izvedenu konstrukciju po
kojoj se zida ocrtavaju se rubovi
unutarnjih i vanjskih nosivih zi-
dova. Prije pocetka zidanja od-
nosno postavljanja prvog reda
izvodi se hidroizolacija i provje-
rava ravnina povrsine.
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Potpuna ravnina povrsina po-
stize se tako da se na uglovima
postavljaju visinske markice
koje medusobno treba izniveli-
rati. S time se postize osnovna
+ 0,00 kota po cijelom tlocrtu
nosivih zidova i dobiva se pre-
gled kakva su visinska odstu-
panja na pojedinim mjestima.
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Visinske tocke su osnova za
izradu cementnog morta na
koji se postavlja prvi red Ytong
blokova. Prvi red mora biti u
potpunosti izniveliran jer u
gornjim redovima vise nije mo-
guce poravnavati visine s obzi-
rom da se Ytong blokovi zidaju
pomocu tankoslojnog morta
maksimalne debljine nanosa
samo 3mm.



POSTAVLJANJE PRVOG REDA
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Prvi red Ytong blokova postav-
lja se uvijek na produzeni mort
1:1:5 [cement : vapno : pijesak]
primjerene konzistencije na veé
izvedenu hidroizolaciju. Deblji-
na morta ovisi o ravnini povrsi-

neiiznosiod 1-3cm. Ukoliko se
mora izraditi deblji sloj morta, preporuca se nanosenje morta u
dva sloja s jednodnevnim susenjem.

Prvi red Ytong blokova pocinje
se postavljati uvijek od uglova
objekta. Ytong kutni zidni blok
postavlja se na mjesto gdje je
ostavljena propisana vertikalna
armatura iz temelja. Libelom

se obavezno provjerava hori-
zontalnost postavljenog bloka u uzduznom i popre€nom smjeru.
Korekcija ravnine prvog reda izvodi se pomocu Ytong gumenog
bata.
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Postavom suprotnog ugla do-
biva se smijer zida koji se do-
datno to¢no odredi zidarskom
Spagom napetom izmedu dva
krajnja bloka. Na tako oznaceni
prostor izmedu kutnih blokova
nanosi se produzni mort na koji
se zatim postavljaju Ytong zidni

blokovi odabrane debljine.

OBLIKOVANJE YTONG ELEMENATA
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Ytong zidni blokovi moraju se
pri zidanju viSestruko prilago-
davati dimenzijama zida. Nji-
hovo oblikovanje je jednostavno
pri ¢emu se koristi Ytong ruc-
na Widia pila, a kao vodilica za

pravokutni i ravan rez blokova,
koristi se Ytong kutno ravnalo. Pri oblikovanju blokova ostaje vrlo
malo otpada koji se mozZe upotrijebiti i na drugim mjestima kon-
strukcije.

Elektricnom tracnom pilom po-
stize se joS bolji efekt u brzini
i kvaliteti oblikovanja pojedi-
nih Ytong elemenata. Bez ve-
¢ih napora, koristenjem Ytong
elektricne pile oblikuje se novi
Ytong element koji ¢e se ugra-
diti u Zeljeni konstrukcijski de-
tal].

9
Upotrebom elektricne tracne
pile postize se maksimalna
preciznost; jednostavno se izra-
duju zaobljeni elementi pomo-
¢u prethodno izradenih Sablona

5 s velikom oblikovnom ucinkovi-
J toScu. Elektri¢na tracna pila je

mobilni alat koji se prema potrebi brzo premjesta po gradilistu.

Rukovanje je jednostavno i lako, ali savjetujemo oprez za vrijeme
rada jer su listovi tracne pile vrlo ostri. U dogovoru s Ytong tehnic-
kom sluzbom ili servisom kupaca, moguc je vrlo povoljan najam
Ytong elektricne tracne pile.



IZRADA YTONG BIJELOG
TANKOSLOJNOG MORTA

Ytong bijeli tankoslojni mort
je jedini tankoslojni mort koji
zadovoljava zahtjeve gradnje
Ytong gradevinskim elemen-
tima. Svojom konzistencijom i
nacinom primjene idealno se

uklapa u ekonomican i prakti-
¢an Ytong sustav gradnje. Mort se priprema tako da se u kantu s
Cistom vodom zasipa iz vrece suha pripremljena smjesa za mort.
Za izradu 1kg gotovog morta potrebno je 0,26 litara vode ili za
cijelu vre¢u morta od 25kg ukupno 6,5 litara vode.

1"

Smjesu morta i vode potreb-
no je izmjesati elektricnom
busilicom i mjesacem, zatim
pricekati 5 minuta te smjesu
ponovno dobro izmjesati Pri-
premljena smjesa mora biti
jednakomjerno izmjeSana i bez
grudica, odnosno fine konzi-
stencije.
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Konzistencija odnosno gustoca
gotove smjese morta provje-
rava se klasicnom zidarskom
Zlicom. Tankoslojni mort mora
“curiti” sa zidarske Zlice; na

Ytong elemente nanosi se is-

klju¢ivo nazubljenom Ytong
lopaticom primjerene veli¢ine pri ¢emu se smjesa ne smije ra-
zlijevati po povrsini. Ytong tankoslojni bijeli mort nanosi se na-
zubljenom lopaticom u debljini svega 2-3mm. Takav postupak
investitoru ili izvodacu radova Stedi vrijeme i novac.

ZIDANJE YTONG ELEMENTIMA
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Za zidanje Ytong elementima
upotrebljava se iskljucivo Ytong
bijeli tankoslojni mort. Zbog po-
tresne stabilnosti objekta, mort
se nanosi | na horizontalne i
na vertikalne doticajne povrsi-

S ne [spojnice). Prije nanoSenja
Ytong tankoslojnog morta Ytong nazubljenom lopaticom u deblji-
ni od 2-3 mm, potrebno je provjeriti ¢vrstocu i ravninu povrsine
Ytong elementa te ga oistiti od prasine.

14

~ Mort se nanosi na zid u duzini
do 2m. Time se dostize maksi-
malni radni ucinak. Zidanje je
dozvoljeno kod temperatura u
rasponu od +5°C do +25°C. U

| slucaju suhog i toplog vreme-

na, preporuca se navlaziti Ytong
blokove prije zidanja.

15

Na vertikalnu doticajnu povrsi-
nu [spojnicu) Ytong elementa,
potrebno je nanijeti mort po
cijeloj povrsini. Tim postupkom
postize se maksimalno spaja-
nje blokova na vertikalnim spoj-

nicama i minimalna debljina
vertikalnog spoja od 2-3mm. Prilikom gradnje zidove je potrebno
zastiti od intenzivnog utjecaja oborina.



ZIDANJE YTONG ELEMENTIMA
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Tijekom zidanja potrebno je red
po red kontrolirati vertikalnost
s pomocu libele. Horizontalnost
reda kontrolira se na svakom
redu u uzduznom i poprecnom
smjeru, takoder s libelom.

17

Horizontalnom kontrolom po-
stize se ravnost u uzduinom
smjeru zida. Svaka uocena, a
neispravljena greska, prouzro-
Cit ¢e neravnu povrsinu zida,
time povecati potrosnju Ytong
tankoslojnog morta, ali moze i
smanjiti izolacijske karakteri-
stike materijala ili gotovog zida.
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Popunjavanje zida postize se
umetanjem Ytong elementa
koji se jednostavno i brzo izre-
Ze Ytong rucnom Widia pilom
ili elektricnom tracnom pilom.
Naravno, prije umetanja bloka,
potrebno je nanijeti tankoslojni
mort na horizontalne i vertikal-

ne spojnice.

ZIDANJE YTONG ELEMENTIMA
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Pomocu protupotresnih zidnih
blokova izraduju se vertikalni
serklaZi, na uglovimaimjestima
sudara ili krizanja nosivih zidova
koji sluze kao oplata. Protupo-
tresni blokovi “nataknu” se na

postavljen armaturni kos ili se
kos stavlja u otvor u Ytong bloku, nakon Sto su blokovi ve¢ uzida-
ni. U sam otvor na vanjske stranice protupotresnog bloka MORA
se postaviti dodatnih 3cm toplinske izolacije, kako bi se sprijecilo
stvaranje toplinskog mosta. Otvor se zatim zapunjava betonom
prema projektu konstrukcije, maximalne granulacije 0-Témm.

2

Kvalitetan objekt rezultat je
kvalitetnog  zidanja njegove
konstrukcije u svim fazama.
Ozidane povrsine zidova moraju
se odmah Cistiti od viska tanko-
slojnog morta, i to nakon svaka

tri ozidana reda. Nepopunjene
fuge ili veci otvori u zidu ne zapunjavaju se odmah tankoslojnim
mortom, jer je to suviSan i nepotreban posao koji se moze odraditi
neposredno prije zavrsne obrade unutarnjihivanjskih Ytong zidova.

. 21
v, g U postupku zidanja mogu se na

povrsini zida (horizontalnoj fugi)
pojaviti neravnine tj. poviSenje
bloka u odnosu na susjedni
blok. U tom se slucaju preporu-
Ca odstraniti (obrusiti) neravnine
Ytong daskom strugalicom.



ZIDANJE YTONG ELEMENTIMA
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Ytong blokovi moraju biti Cisti
prije ugradnje jer bi eventualni
neodstranjeni pijesak ili prasi-
na mogli prouzro€iti neravninu
zida. Stoga se prije nanoSe-
nja Ytong tankoslojnog bijelog

morta, povrSinu mora otprasiti
Cetkom. Time se postize jednakomjeran i optimalan nanos tan-
koslojnog morta i kona¢no, ravnina zidne povrsine.

SPOJ NOSIVIH ZIDOVA

Spoj nosivih zidova moZe se izvesti pomocu kutnih protupotresnih
elemenata, ali i na slijedeca tri nacina:

23

a) Plosnatim ankerom

Na svakom spoju dvaju nosi-
vih zidova potrebno je izvesti
vertikalni serklaz. Veza zida sa

; b serklazem ostvaruje se pomo-
= —- ¢u kutnih elemenata s otvorom
za serklaz, sazidanih po pravilu

zidarskog veza ili pomocu perforirane Celicne plosnate spone du-
zine 250 mm ili duze, postavljene u svaku spojnicu. Na vertikalnu
doticajnu povrsinu (spojnicu) Ytong elementa, potrebno je nanjeti
mort po cijeloj povrsini.

Vanjski nosivi zid zida se s kut-
nim protupotresnim elemen-
tima na mjestu vertikalnog
serklaZa po principu zidarskog

veza.



SPOJ NOSIVIH ZIDOVA
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b) Okruglim ankerom
Unutarnji poprecni nosivi zid
moZze se sidriti u vertikalni ser-
klaZ i pomocu okruglih ankera
promjera 8mm od rebrastog
Zeljeza duzine 250mm. Ankeri
se izvode u svakom redu, po-
trebno ih je sidriti u otvor verti-
kalnog serklaza.

Nakon izrade vanjskog zida,
spoj s unutarnjim zidom izvodi
se zarezivanjem "V ureza.

Pripremljeni "V" urez zatim se
popunjava cementnim mortom.

SPOJ NOSIVIH ZIDOVA

25

c) Izrezivanjem profila

Spoj nosivih zidova moze se
izvesti i izrezivanjem “L" oblika
koji tvori Supljinu vertikalnog
serklaza.

Izrezani "L profili naizmjeni¢no
se zidaju po principu zidarskog
veza, a prema popre¢nom nosi-
vom zidu ostavlja se utor mini-
malne dubine 5¢cm.

Blokovi  popre¢nog  nosivog
unutarnjeg zida umecu se u
ostavljeni utor u vanjskom no-
sivom zidu, postujuci pravilo
zidarskog veza.



ARMIRANJE PARAPETNOG ZIDA
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Parapetni zid potrebno je armi-
rati zbog sigurnosti od potresa
u zadnjem i predzadnjem (od-
mah ispod prozora i red nize) s
armaturom @ 8mm. ProduZenje
armature mora biti na svakoj
strani otvora za 50cm.
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Kod izrade parapetnog zida,
Ytong blok se zasijeca po sredi-
ni elektricnom pilom ili frezom
u dva reza dubine 5cm medu-
sobne udaljenosti 5cm. Zatim
se zidarskim ceki¢em ili Ytong
strugacem izdubi utor potrebne
duZine.

28

Utor je obavezno potrebno do-
bro otprasiti i zatim namoditi
¢istom vodom.
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U tako pripremljeni utor, po-
stavlja se armatura @ 8mm te
zalije cementnim mortom pri-
premljenim u omjeru 1:3, izra-
den od agregata 0-4mm.

GRADNJA YTONG ELEMENTIMA
NEPRAVILNOG OBLIKA
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Ytong blokovi idealni su za izra-
du raznih oblika zidova; zbog
iste strukture u svim dijelovi-
ma bloka, moguce je piljenjem
izraditi nepravilne oblike, koji
se potom ugraduju u konstruk-
ciju prema potrebi. Preporuca
se piljenje elektricnom trac-
nom pilom pri cemu se postize
velika preciznost i ravnina po-
sebnog oblika bloka.
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Za primjer navodimo da se luc-
ni serklaz ili nadvoj izraduje na
samom gradilistu iz lu¢no ispi-
ljenih stranica i podnice nadvoja
ili serklaza. Gotovi, izrezani, ne-
pravilni dijelovi “U" elemenata
lijepe se na samom gradilistu
Ytong tankoslojnim mortom te
potom ugraduju u konstrukciju.
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Izradu lucnih zidova iz Ytong
blokova je jednostavna i brza te
je moguce izraditi zidove raznih
zakrivljenja. To je osobito inte-
resantno kod izvodenja radova
u interijerima objekata.



IZRADA HORIZONTALNOG
SERKLAZA ILI NADVOJA
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Horizontalni serklazi ili nadvoji
izvode se pomocu Ytong “U”
elemenata, koji sluze kao dvo-
strana ili trostrana oplata. U te
elemente postavlja se arma-
tura i zalijeva betonom. Ytong
“U” elementi polazu se istim
postupkom kao i ostali Ytong
blokovi, s tim da ih je potrebno
bo¢no [sa strane] medusobno
zalijepiti.
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Nadvoj se izraduje s Ytong “"U”
elementima tako da se naj-
prije postavlja donja oplata s
potpornom konstrukcijom, na
koji se poslije polazu Ytong "U”
elementi kao trostrana oplata.

Nadvoje duzine do 2m potrebno
je minimalno osloniti na zid 20cm, dok je za sve vece raspone
duzina nalijeganja minimalno 25cm. Armaturu je potrebno voditi

cijelom duzinom nadvoja.
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Za objekte bez dodatne toplin-
ske ovojnice u “U" elemente
umeéu se gotovi armaturni
koSevi, te se potom zalijevaju
betonom, izradenim agrega-

| tom frakcije 0-16mm. Armatura

I nadvoja propisana je Projektom
konstrukcije. Po zavr3etku izrade (betoniranja) nadvoja, mogude
je odmah nastaviti zidanje Ytong blokovima. Potpore na izgrade-
noj konstrukciji potrebno je ostaviti sve do konacnog ocvrséivanja

betona.

VANJSKI HORIZONTALNI SERKLAZ
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Kod izrade vanjskog horizon-
talnog serklaza, na unutarnju
stranu vanjskog zida Ytong "L
elementa potrebno je dodati
3-4cm dodatne toplinske izola-
cije (Multipor] zbog sprecavanja
nastanka toplinskih mostova.
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Uz pomoc Ytong “U" i "L ele-
menata, ugaoni protupotresni
serklazi jednostavno se i brzo
izraduju na gradilistu, bez upo-
trebe dodatne oplate.
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Ytong "U" i "L’ elementima ta-
koder se jednostavno i brzo, te
bez upotrebe dodatne oplate,
izraduju i krovni protupotresni
serklazi.



POSTAVLJANJE YTONG STROPA

39

Polumontazne konstrukcije
Ytong strop i Ytong krov pred-
stavljaju novost u prakticnoj
i Stedljivoj gradnji stropnih i
krovnih konstrukcija. Osnovni
element Ytong stropa je Ytong

stropni blok u dimenzijama:
[=62,5; d=25; h=15cm. Slaganje Ytong stropa zapocinje postavlja-
njem gredica na osni razmak 68cm kojeg odreduje duZina stro-
pnog bloka.
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Strop je prilikom montaZe po-
trebno podupirati. Podupore se
postavljaju na uzastopnim raz-
macima od 2,00m. Tom se pri-
likom konstrukciji izvodi radno
nadvisenje sukladno tehnickim

uputama. Preporucuje se mir-
no hodati samo po blokovima, ne i po gredicama. Voznja lakih
gradevinskih kolica moguca je samo preko dasaka. Stropni blok
se ne smije opterecivati masom vec¢om od 120kg/kom. Nakon
svaka Cetiri stropna bloka postavlja se leZajnica kao oplata po-
precnog rebra.
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U poprecna rebra u gornju i do-
nju zonu uvlaci se dodatna ar-
matura ¢ 8 B500. Gredice i po-
precna rebra zapunjavanju se

sitnozrnatim betonom (agregat
0-4mm) karakteristi¢ne tlac-

ne Cvrstoce C20/25. Potrodnja
iznosi cca 12-15lit/m? stropa. Prije betoniranja, stropne blokove
je potrebno natopiti vodom. Nakon betoniranja gredica, kad be-
ton malo ocvrsne, strop je potrebno pregletati Ytong tankoslojnim
bijelim mortom u debljini od 1-2mm. Cak je bolje da se rijetka
masa morta razastre obicnom metlom. Podgled Ytong stropa
Zbuka se laganim vapneno-gipsanim ili gipsanim zbukama, do

debljine od Tcm.
20

GRADNJA PREGRADNOG ZIDA

¥ SRR P

Pregradni zidovi grade se Ytong
zidnim plo¢ama debljine 10,
12,5 i 15¢cm. Svaki treci red po
visini OBAVEZNO se ucvrscuje
u bocnu nosivu konstrukci-
ju pomocu elasti¢nog sidra, s
pocincanim cavlima. To je dio

Ytong pri¢vrsnog pribora.

43

Svaki drugi Ytong blok zadnjeg
reda zida OBAVEZNO se uévr-
Scuje u stropnu konstrukciju,
takoder pomocu elasti¢nog si-
dra.

44

Pregradne zidove od Ytong zid-
nih ploca potrebno je vertikal-
no dilatirati s bo¢nim nosivim
zidovima u Sirini fuge od 1cm,
te istu zapuniti poliuretanskom
pjenom (PUR pjenom] ¢iji se
visak nakon stvrdnjavanja od-
strani prikladnim ostrim predmetom. Pregradni zidovi moraju se
dilatirati sa stropnom konstrukcijom u Sirini fuge od 2cm, te istu
takoder zapuniti poliuretanskom pjenom (PUR pjenom).

21



PRIPREMAZAPOLAGANJEINSTALACIJA
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Utori za elektro ili vodovodne
instalacije izraduju se Ytong
rucnim strugacem ili elektric-
nom “frezom” uz dodatnu po-
mo¢ aluminijske ili drvene le-
tve, kao vodilice. Zidne povrsine
ne preporuca se “Stemati”.

46

Prostor odnosno rupe za elek-
tricne elemente  (prekidaci,
uti¢nice, razvodne kutije i sl)

lako se i jednostavno, busenjem
bez vibracije, izraduju pomocu
umetka za busilicu (kruna) ra-

e
\‘W j znih promjera koje se montiraju

na busilicu. Nakon postavljanja instalacija, kanali se u dva sloja

s

ispunjavaju produznim mortom. Obrada zidova izvodi se za Ytong

primjerenim tankoslojnim zbukama.
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SPECIFICNI DETALJI
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Vertikalna hidroizolacija

Na zidove od Ytong blokova ver-
tikalna se hidroizolacija postav-
lja bez prethodne izrade Zbuke
direktno na otpraseni zid, a
prema pravilima struke za izo-
laterske radove.

48

Ispunski zid

Ispunske zidove od Ytong blo-
kova moze se pricvrscivati u
bocnu nosivu konstrukciju ce-
liénim trnovima u svakom tre-
¢em redu, uz obaveznu izvedbu

dilatacije Sirine Tcm prema no-
sivoj konstrukciji, a koja se puni s pur-pjenom. U Ytong bloku se
urezuje utor koji se dodatno ispunjava cementnim mortom pri-
premljenim u omjeru 1:3.

49

MontazZni nadvoji u

nenosivom zidu

Za izradu ovog nadvoja potreb-
no je u Ytong zidnu plocu ure-
zati “V" utor dubine min. 5¢cm
ili omjera 5:5cm, da sa svake

strane ostane min. 2cm ploce.
Utor se popunjava cementnim mortom u koji se utisne armatura
2@ 6ili 2 @ 8mm. Po stvrdnjavanju morta, nadvoj se okrece i po-
stavlja iznad Zeljenog otvora. Nalijeganje nadvoja je min. 15-20cm
sa svake strane otvora. Max. svijetli raspon otvora je 140cm. Na
slican nacin na gradilistu se izraduju i nenosivi “bangeri” ili “zu-
bovi” za roletne kutije, s tim da se "V" utori u tom slucaju izvode s
donje i gornje strane “bangera”.
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Postavljanje krovnih slojeva za-
pocinje postavljanjem drvenih
letvi ili gredica (dimenzija u ovi-
snosti od proracunski potrebne
debljine dodatne toplinske izo-
lacije) u smjeru okomitom na
sljeme krova. Prema mijestu
uévrscenja [betonska gredica
ili Ytong stropni blok] odabire
se namjenska tipla, sukladno
uputama proizvodaca.

Gredice se mogu pricvrstiti
pomocu pocinéanih “U” ili "L”
nosaca, ucvrséenih vijkom i
namjenskom tiplom u Ytong
krov. Postavljaju se na razmak
u ovisnosti od dimenzija toplin-
ske izolacije, a ukoliko su letve
za oslanjanje crijepa tipskih
dimenzija 3x5cm, osni razmak
se ne preporuca izvesti vecim
od 80cm.

Gredica se za pocincane nosace
pricvrécuje klasi¢nim cavlom ili
vijkom za drvo.

lzmedu postavljenih gredica
utiskuje se toplinska izolacija
od staklene vune ili sli¢nog izo-
lacionog materijala, iste deblji-
ne koliko je visoka gredica (8 ili
10cm].

Preko izolacije i gredica po-
stavlja se paropropusna a vo-
donepropusna folija koja se
ucvrséuje dodatnim slojem le-
tvi (tzv. “kontra letvi’) u smjeru
postavljenih gredica, kako bi se
omogucila nesmetana cirkula-
cija zraka.



Okomito na postavljenu gredicu
i kontra letvu postavljaju se le-
tve za crijep na razmaku odre-
denom za odabranu vrstu crije-
pa. Na postavljene letve polaze
se crijep prema standardima
krovopokrivackih radova.

Vanjsku obradu procelja izvo-
di se s laganom vapneno-ce-
mentnom Zbukom u debljini
15-25mm, koja se nanosi di-
rektno na Ytong blokove strojno
ili ru¢no uz obavezno prethodno
otprasivanje povrsine i vlaZenje

zida dan prije pocetka radova.

Nanesena zbuka ravna se alu-
minijskom letvom i nije ju po-
trebno armirati mrezicom.

Kao zavrsni sloj nanosi se mi-

neralna ili silikatna zavrsna
Zbuka, nakon Sto se prema
preporuci proizvodaca podlozna
Zbuka dovoljno osusila kako bi
se mogao nanijeti zavrsni sloj.



Prije nanosenja mase za po-
ravnavanje, zidove je potrebno
dobro otprasiti. Na otpraseni
zid nanosi se prvi sloj za porav-
navanje zidne povrsine pomocu
limene gladilice u debljini od

1-2mm.

U prvi sloj svjeze mase za po-
ravnavanje utiskuje se, pomocu
limene gladilice, stakleno tek-
stilna mreZica, pazeci da se ista
ne ispupdi.

=

Nakon Sto se prvi sloj posusio,
nanosi se drugi sloj u potrebnoj
debljini od 1-2mm, tako da u
potpunosti prekrije postavljenu
mreZicu u prvom sloju.

Prije nanosenja zavrsnog si-
likatnog ili mineralnog sloja,
ili eventualno boje, povrsinu je
potrebno pobrusiti kako bi ista
bila ravna i glatka. Zavrsni sloj
nanosi se u debljini od 2-3mm
pomodu limene gladilice, a za-
tim se plasticnom gladilicom
obraduje u zavrsnom izgledu
zaribane, ribane, Spricane, Se-
rane, valjanje ili rustikalne tek-
sture.



Gips vapnena Zbuka:

Debljina nanosenja 5-10mm. Nanosi se u jednom sloju i odmah

se moze fino zagletati do potpuno glatke povrsine.

Prije nanoSenja unutarnje tan-
koslojne Zbuke, postavljaju se
aluminijski ugaoni profili na
sve otvore pomocu Ytong tan-
koslojnog morta. Slicevi i razna
udubljenja moraju se jedan dan
prije popuniti Zzbukom kojom ce
se zidovi Zbukati.

Unutarnja gips-vapnena Zbuka
nanasa se direktno na otprase-
nu povrsinu Ytong zida, strojno
ili rucno u debljini 5-10mm.

Nanesena zbuka zatim se izrav-
nava aluminijskom letvom te
zavr$no obraduje nakon 60-90
minuta, ovisno od upojnosti pod-
loge i vanjske temperature.

Zavrsnom obradom dobiva se
ravan i gladak zid koji se prema
potrebi gleta ili samo zavr$no
oboji.



Prije samog postupka gletanja
unutarnjih Ytong zidova, iste je
potrebno dobro otprasiti i pokr-
pati sve Zlijebove od instalacija.

Zatim se na zid nanosi prvi sloj

mase za gletanje limenom gla-
dilicom u debljini ne vedoj od
2mm.

Nakon sto je po cijeloj povrsini
zida nanesen prvi sloj mase za
gletanje, utiskuje se u njega,
dok je jos dovoljno svjez, armi-
rana tkanina tekstilno staklene
mrezice.

Kada se prvi sloj posusi, nanosi

se drugi sloj mase za izravnava-
nje zidova u debljini dovoljnoj da
pokrije tekstilno staklenu mre-
Zicu utisnutu u prvi sloj.



YTONG ALATI PRICVRSNI PRIBOR ZA YTONG ELEMENTE

1. Lopatica za jednakomjeran i 71 U Ytong blokove mogu se pricvrstiti sve vrste tereta po-
ekonomican nanos Ytong sebnim pricvrsnim priborom za poraste betone. Rupe za
tankoslojnog bijelog morta. tiple u Ytong blokovima buse se svrdlom manjeg promjera

od promjera tiple.

2. Rucna Widia pila, za jednostavno i
brzo oblikovanje Ytong elemenata. YTONG PRICVRSNI PRIBOR

Oznaka proizvoda Model artikla

Elasti¢no sidro
] od pocincanog lima za spoj
ravno rezanje Ytong blokova. pregradnog i nosivog zida.

3. Kutno ravnalo za pravokutno i

Specijalni ¢avli pocincani

4. Mjesac za kvalitetnu izradu Ytong
Tipli za nosenje tereta -

tankoslojnog bijelog morta bez grudica. lasticna tipla za porobeton

Fischer tiple za porobeton

5. Daska strugalica za povrsinsku

e SXtipla
obradu Ytong blokova ili zidova.

UX univerzalna tipla

6. Gumeni bat za ravnanje Ytong 6B tipla

blokova prilikom zidanja.

Turbo sidro FTP M metalno

7. Strugalica za uZljebljenja za izradu

utora za instalacije u Ytong zidu.
Turbo sidro FTP K plasticno

8. Umetak za busilicu za izradu
vodovodnih, plinskih i elektro instalacija. FPX tipla

9. Elektricna tracna pila za precizno
rezanje i oblikovanje Ytong blokova.
PBB/PBZ tipla
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NOSIVOST TIPLI 75 GBS 60 150 40

100 GB 10 GB tipla 65 200 60
NOSIVOST FISCHER TIPLI U YTONG ELEMENTIMA 200 GB 14 90 300 90
Nosivost - SX 8 x 40 50 - 30
= - SX 10 x 80 SX tipla 95 - 60
©
E = - SX16x80 100 - 60
= Q
2 E - UX 6 x50 60 - 20
o5 i - Uxtoxeo WX 75 - 40
- o'n =y univerzalna
] S © o g2 - UX12x70 il 85 - 60
2 o & 53| 82| 5| 2%
& = 5 58| L8| o2 52 - UX14x75 95 = 70
e 5§ ¢ HEREEY: 2
© = g 2e| 85 B@o| 509 = 100  FTPK4 50 - 25
S c o o 85| cal ag| ge S Turbo sid
5] =3 i 23| 38|88 | &% ~ 100 FTPK 6 urFToPsk ro 50 - 30
N/mm?/t  mm mm  mm kg kg 100 FTP K8 plasticno 60 . 40
75 cB 8 40 100 20 200 FTPK 10 80 - 50
100 GB 10 GB tipla 65 150 25 100 FTPM6 Turbo sidro 60 : 50
100 FTPM8 FTP M 70 - 65
200 GB 14 90 200 40 metalno
) SX 8 x 40 50 ) 9 200 FTP M 10 80 - 70
1 .
- SX 10 x 80 SXtipla 95 - 20 12050[/2] FPX FPX tipla 70 375 90
- SX 16 x 80 100 - 40 o5 PBB/PBZ P o
- UX 6 x 50 60 - 10 Mo PBB/PBZ
X PBB/PBZ tipla
- UX 10 x 60 univeUrzalna 75 - 20 123 M0 100 250 170
- UX12x 70 tipla 85 - 20 ) . . . s
Napomena: za sidrenje u Ytong zidovima grupe 3,0/0,45 svih ne atestiranih vijaka
- UX 14 x 75 95 - 20 koristiti vrijednosti za sidrenje u grupi 2,5/0,30
] 100 FTP K 4 40 R 15 W sidra s injekcijskim mortovima
2 Turbo sid 12 uz uvjet ¢iséenja izbusene rupe moguce je koristiti manju vrijednost
i 100 FTP K6 urbo sidro 60 - 20
- FTP K
100 FTPK8 plasti¢no 70 - 30 ¢
200 FTP K 10 80 ) 40 NOSIVOST CAVALA U POROBETONU
100 FTPM6 . o | - 30 e | NOSIOST |
Turbo sidro . I -
100 FTP M 8 FTP M 70 _ 45 Cetverobridnog NE ATESTIRANO minimalna
Cavla vruce g ; soni debljina ploce
200 FTP M 10 metalno 80 . 40 cinzanog prosjecno maksimalno opterecenje
100/ u Ytongu 2/0,3 u Ytongu 4/0,5
125 1 FPX FPXtipla 70 375 40 7em 13kg 25kg 10,0cm
195  PBB/PBZ 80 250 90 10cm 17kg 45kg 12,5¢m
M10 1 PBB/PBZ
; 12cm 27kg 60kg 15,0cm
15 | FBBFEZ | Pz 100 250 130
M10 1 15¢cm 35kg 76kg 20,0cm
18cm 40kg 80kg 20,0cm
) 75 GB8 60 150 30
~ . RV .
g 100 GB 10 GB tipla 65 200 50 Zabijanjem na “tesarski na¢in” [dijagonalno) povecava
o 200 GB 14 90 300 80 se snaga drZanja ukupnog pric¢vrséenja.



YTONG NORMATIVI ZIDANJE ISPUNSKOG ZIDA

NORMATIVI UTROSKA RADA | MATERIJALA MATERIJAL
ZIDANJE PREGRADNOG ZIDA 2 _“E f%
— C >0
MATERIJAL % -; =
w el 8 | &S
iZ & = 2| & | & 218|2
o o = < < o < ) & ) o
ElZ| R = & 5| c|a|e|e a z
S| @] = =z %} c = 2| 2| 2| x >
o | z| & N a S 2 | 2lele|l s <
" ) 38 2 ] KA o o @ > > > > a =)
% = | 9 | 2| 8| 8|
< = € a gl s| & [=) m® kg kom kom lit sati sati sati
= %) 3 o oo ol Zz
& o £18|8|8|8|¢% = Zidanje
o S o & |5 5| a = 11 ispunskog m® 1,02 18 4 8 13 190 095 2385
zida d-15cm
m® kg kom kom lit sati sati sati
Jidan Zidanje
idanje ispunsko 3
P1  pregradnog m? 0,102 22 06 12 13 040 020 0,60 12 zigad—202m m | 102118 13 ) 6 ) 13 \1.7210.86) 2,58
zida d-10cm
Zidanje
Zidanje ispunsko 3
P2 pregradnog m? 0,102 18 09 18 13 030 0,15 0,45 13 zigad—ZS?:m me | 1,021 18 | 24 1 48 ] 13 1156/0,78)2,34
zida d-10/50cm
e Zidanje
ldanje ispunsko 3
P3  pregradnog m? 0128 24 06 12 1.63 040 020 0,60 | 4 zigad—25§/;20cm m* 1,02 18 29 58 13 146 0,73 2,19
zida d-12,5cm
Jidani Zidanje
ldanje ispunsko 3
P4 pregradnog m? 0,153 28 06 12 195 040 0,20 0,60 1o zigad-30?20cm m? | 102 1 18 | 24 148 ] 13 11.30)0.65)1.95
zida d-15cm
Zidanje
DODATAK 18 ispunskog m* 1,02 18 2 4 13 1,16 0,58 1,74

o ) : : : : zida d-40/20cm
Zidovi s otvorima ukljuceno izrada nenosivog nadvoja

1 4 20% na kolicinu rada

DODATAK

2. Kolicine manje od 15m® +10% na koli¢inu rada o . .
1. Zidovi s otvorima +15% na koli¢inu rada

3. Ruéniistovar PKV + 0,06 sati/m? o . o
2. Koli¢ine manje od 15m® +10% na koli¢inu rada
4. Visina zida od 3 od 4m PKV + 0,06 sati/m? . ;
3. Rucniistovar PKV + 0,20 sati/m®
5. Piljenje ruénom elektricnom pilom PKV + 0,01 sati/m? o . .
4. Visina zida od 3 od 4m PKV + 0,30 sati/m®
6. Piljenje rué¢nom pilom PKV + 0,03 sati/m? e . ) )
5. Piljenje ru¢nom elektricnom pilom PKV + 0,06 sati/m®
7. Dodatak za razlomljeni zid 20% na rad o . . .
6. Piljenje ru¢nom pilom PKV + 0,12 sati/m?
Kosi zavrSetak gornjeg ruba zida: YTONG blok 0,04 m¥/m!’ o .
8. PKV 0,05 sat/m' KV 0,1 sat/m’ 7. Dodatak za razlomljeni zid +20% na kolicinu rada
8 Dodatak na zidanje vertikalnih protupotresnih serklaza
* 0,08 KV/m' serlaza (samo za debljinu zida 25cm i vie)
9 Dodatak na kosi zavrsetak gornjeg ruba zida:

YTONG blok 0,04 m*/m' PKV 0,05 sat/m' KV 0,1 sat/m’
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Zi

OZNAKA st.

DANJE NOSIVOG ZIDA ZIDANJE RUBNOG VIJENCA

‘ MATERIJAL RAD

YTONG PLOCE
YTONG tankoslojni mort

YTONG elasticni anker
LP 25,LP 30, LP 40
Dodatna toplinska
Dodatna toplinska

W 2
~ )
= £
'i( 1S
0 8
@) =
o o°
o <

PUR PJENA
UKUPNO
OZNAKA st.
OPIS STAVKE
jedinica mjere
UKUPNO

m® kg kom kom lit sati sati sati kg m? m? kg sati sati @ sati
N1 | Zidanje nosivog | i | g g5 | qg 1,66 0,83 2,49 lzrada
zida d-20cm L1 rubnogvijenca m' 1,67 02 1,12 0,09 0,045 0,14
Sirine 25cm
Ng Zdamenosivog ;g qg 152 076 2,28
zida d-25cm
lzrada
L2 rubnogvijenca m' 1,67 02 1,36 0,10 0,050 0,15
Zidanje nosivog 3 Sirine 30cm
N3 sida d-25/20em ™ 1,02 18 1,42 0,71 2,13
Izrada
Zidanje nosivog 3 L4 rubnogvijenca m' 1,67 02 180 0,12 0,060 0,18
N5 sida d-30/20cm | ™ 1,02 18 1,28 0,64 1,92 Sirine 40cm
Zidanje nosivog g DODATAK
N7 sida d-40/20cm ™M 1,02 18 1,14 0,57 1,71
1. Kosi rubni vijenac +20% na kolic¢inu rada
DODATAK
1. Zidovi s otvorima +15% na koli¢inu rada
2. Koli¢ine manje od 15m® +10% na koli¢inu rada
3. Ruéniistovar PKV + 0,20 sati/m?
4. Visina zida od 3 od 4m PKV + 0,30 sati/m®
5. Piljenje ru¢nom elektri¢nom pilom PKV + 0,06 sati/m?
6. Piljenje ru¢nom pilom PKV + 0,12 sati/m?
7. Dodatak za razlomljeni zid +20% na koli¢inu rada
Zidanje vertikalnih protupotresnih serklaza 0,08 KV/m' serlaza
8. P ol
[samo za debljinu zida 25cm i vise)
9 Kosi zavrsetak gornjeg ruba zida:

YTONG blok 0,04 m*%/m' PKV 0,05 sat/m' KV 0,1 sat/m!
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info.hr@ytong.com
&

098 366 760

Dean
Doblanovi¢

YTONG POROBETON d.o.0. Besplatni info telefon: 0800 7000

Instruktor
gradnje
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Stambeno poslovni objekt, Osijek




Ytong porobeton d.o.o.
Kovinska 4a

10090 Zagreb

Hrvatska

Telefon: +385 1 3436 800
Telefax: +385 1 3464 920
Besplatni info telefon: 0800 7000

info.hr@ytong.com
www.ytong.hr
www.gradnjakuce.com
www.renoviranje.hr
facebook.com/YtongHrvatska

Kolovoz, 2013.

Ytong® je registrirana robna marka Xella.



